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1. EMPRESA / Historia

2012
Dinumecse traslada a su actual 
ubicación, más de 1.200 metros 
cuadrados disponibles para la 
fabricación. Ampliamos el parque de 
maquinaria con la tecnología más 
avanzada de 5 ejes, así como centros 
de mecanizado horizontales e 
incrementamos la plantilla.

2001
Nace Dinumecen una pequeña nave de 120 
metros cuadrados en Alcalá de Henares como 
una empresa familiar dedicada a la fabricación de 
piezas para sectores industriales como equipos 
de bombeo, máquinas especiales, etc.

2007
Nueva ampliación de las instalaciones y 
adquisición de los primeros centros de 
mecanizado de 5 ejes.

2009
Para mejorar nuestro servicio al cliente 
obtenemos la certificación de calidad 
conforme a las normas ISO 9001.

2010
Certificación ISO 9100 y consolidación 
definitiva en el sector aeroespacial.

2004
Expansión y crecimiento. Dinumecse 
traslada a unas instalaciones más grandes 
y modernas y adquiere su primer CNC.

Másde 18 añosde experienciaen el sector



Somos una empresa especializada en la fabricación de piezas de alta precisión en pequeñas y medianas 
series, principalmente para los sectores aeronáutico, aeroespacial y defensa.

1. EMPRESA / Nuestra propuesta de valor



Contamos con sistemas de fabricación 
que nos permiten abarcar cualquier tipo 
de pieza independientemente de su 
complejidad. Entre ellos se incluyen:

Å Centros de mecanizado de 3 y 5 ejes.
Å Centros de mecanizado horizontales.
Å Tornos CNC y universales.
Å Máquinas EDM de corte por hilo.
Å Máquinas EDM de penetración y 

taladrado.
Å Grabado por láser.
Å Montaje de equipos.
Å Pruebas de carga.
Å Soldadura.

Asimismo, disponemos de una sección 
dedicada a la gestión de herramientas de 
corte para optimizar el tiempo de 
funcionamiento de la maquinaria.

Departamento
de producción

1. EMPRESA / Estructura



FLOTA DE MÁS DE 15 MÁQUINAS DE ÚLTIMA GENERACIÓN

2. RECURSOS / Equipamiento

FRESADO TORNEADO ELECTROEROSIÓN HILO Y  PENETRACIÓN

CENTRO DE MECANIZADO VERTICAL 3 EJES.
Okuma modelo GENOS M560RV

CENTRO DE MECANIZADO VERTICAL 5 EJES
2 x Okuma modelo MU-5000V

CENTRO DE MECANIZADO HORIZONTAL 
- DMG Mori Seikimodelo 

NH5000DCG/40 4 ejes.

FANUC  ROBODRILL 3  EJES

FRESADORA BANCADA FIJA CORREA CF-17

TORNO MULTIFUNCION OKUMA.
Modelo MULTUS U 4000 1SW.

TORNO-CNC DOOSAN 240. 

2 x TORNO-CNC DOOSAN 400.

TORNO ςCNC MORI SEIKI NL-2000.

TORNO AMUTIO CAZENEUVE HB575.

TORNO AMUTIO CAZENEUVE HB725.

ELECTROEROSIÓN POR PENETRACIÓN ONA.

ELECTROEROSIÓN POR HILO SODICK SL600.

ELECTROEROSIÓN POR HILO SODICK AG600.

ELECTROEROSION PENETRACIÓN VARILLA.
- AgieCharmillesdrill 20.

Dimensionesmáximasde mecanizado: Torneador трл Ȅ мрлл Ȅ мрлл ςFresado2000x800x800 ςFresado5 ejes750 mm³ 

Materiales: Titanio, Aluminio, Invar, Inconel, AceroDuplex, Inoxidables, Nylon, PVC.



Centro de mecanizado de 5 ejes. 
Recorridos Ø 700 x 500

OKUMA
MU-5000V

Centro de mecanizado de 3 ejes. 
Recorridos 1050 x 560 x 460

OKUMA GENOS
M560RV

Centro de mecanizado horizontal. 
Recorridos Ø 800 x 700

DMG MORI
NH-5000

FRESADO

2. RECURSOS / Equipamiento



Fresadora de bancada fija. 
Recorridos 2000 x 800 x 800

CORREA
CF-17

Centro de mecanizado de 3 ejes. 
Recorridos 1270 x 700 x 610

QUASER
MV204

Centro de mecanizado de 3 ejes. 
Recorridos 1040 x 600 x 500

DECKEL MAHO
DMC-104V LINEAR

FRESADO

2. RECURSOS / Equipamiento



Torno CNC.
Recorridos Ø 260 x 590

MORI SEIKI
NL-2000

Torno CNC.
Recorridos Ø 550 x 1043

DOOSAN PUMA
400 Series

Torno CNC.
Recorridos Ø 550 x 480

DOOSAN PUMA
240 Series

TORNEADO CNC

2. RECURSOS / Equipamiento



Máquina de grabado por láser

SISMA

Máquina de electroerosión por 
penetración. Recorridos 400 x 300 x 300

ONA HS300

Máquina de corte por hilo.
Recorridos 600 x 400 x 350

SODICK AG600L

Máquina de corte por hilo.
Recorridos 600 x 400 x 350

SODICK SL600G

OTROSELECTROEROSIÓN

2. RECURSOS / Equipamiento



Multitarea
Ø 650 x 1500 

OKUMA
MULTUS
U4000

MULTITAREA

2. RECURSOS / Equipamiento


